RAPID® Vollgewinde =

schrauben hainfeld

Kopfform - Zylinderkopf

Kopfform - Senkkopf

> Hochste Qualitat

.

Halbspitée mit Verdichter > Innovative TEChﬂik

7o > Made in AUSTRIA

Dimensionen

8x 120 bis 12x1000mm
in Yellwin S00+

$3333333333833338

ab 8x450 und 10x450
auch in ZiNi-Beschich-

tung verfugbar
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8x 120 bis 8x300mm:
in Edelstahl verfugbar




Detail
RAPID® VVollgewinde

Spezialgehartet, gleitbeschichtet, YellWin S00+ bzw. Zink-Nickel bzw. Edelstahl

INnfo

'

Mit patentierter Halbspitze,
kombiniert mit Verdichter-

> Zylinderkopf: Verringerte
Sprengwirkung. Tiefes
spitze: Versenken des Kopfes

> Verkleinerter Randabstand moglich Edelstahl-Vorteile

> Minimierte Sprengwirkung

> Verbesserte Standzeit des
Schraubgerates durch 50
Prozent geringeres Ein-

> Senkkopf: Ideal zur Verbin-
dung mit Stahlbauteilen

> Absolut korrosionsbestandig
> |deal fur sémtliche Au-
Renanwendungen wie zum

Vollgewinde optimiert fir

schraubdrehmoment Beispiel Terrassen,

> Kein Vorbohren notwendig Balkone, Fassa-
den, Zaune oder

Gelander

> Rascher Anbiss auch bei effizienteres Verschrauben:
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Schragverschraubung > Exzellente Auszugswerte
> Exzellente Druckwerte

> Maximale Tragkraft




RAPID® VVollgewinde

Eigenschaft Einheit

Senkkopf dy [mm] 15,0 18,5 18,5
Kopfdurchmesser -
Zylinderkopf dy [mm] 10,2 13,4 14,2
Kerndurchmesser d; [mm] 5,2 6,1 6,8
Schaftdurchmesser dg [mm] 5,9 7.1 8,2
Antrieb TX 40 50 50
Stahl
Zugtragfahigkeit frons i [KN] 241 40,0 46,7
Edelstahl fiens k [KN] 13,8 - -
Stahl M, , [N
FlieRmoment . INmJ 203 36,7 48,5
Edelstahl M, [Nm] 14,2 - -
Toleranz © Tol. [mm] 20,0 20,0 20,0

Berechnungswerte gelten fiir Senkkopf (S) und Zylinderkopf (Z)

Auszieh- Abscheren Abscheren

Abmessungen widerstand Holz - Holz Stahl-Holz
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2 8,0
8,0 x 120 S 1,80 4,71 0,77 4,20 4,54 3,95 4,20 4,20 4,36 1,36 7,64 6,80
8,0 x 140 S 2,20 5,76 1,02 4,47 4,80 4,21 4,47 4,47 4,62 1,36 8,16 7,33
8,0 x 160 S 2,60 6,81 1,09 4,73 5,07 4,48 4,73 4,73 4,88 1,36 8,69 7,85
8,0 x 180 S 3,00 7,86 1,09 4,99 5188 4,74 4,99 4,99 5,15 1,36 9,21 7,85
8,0 x 200 S 3,40 8,90 1,09 5,25 5,59 5,00 5,25 5,25 5,41 1,36 9,52 7,85
8,0 x 220 S 3,80 9,95 1,09 5,51 5,85 5,26 5,51 5,51 5,67 1,36 9,52 7,85
8,0 x 240 S 4,20 11,00 1,09 5,78 6,11 5,52 5,78 5,78 5198 1,36 9,52 7,85
8,0 x 260 S 4,60 12,05 1,09 6,04 6,38 5155 6,04 6,04 6,19 1,36 9,52 7,85
8,0 x 280 S 5,00 13,10 1,09 6,06 6,64 5155 6,06 6,06 6,37 1,36 9,52 7,85
8,0 x 300 S 5,40 14,14 1,09 6,06 6,73 5,55 6,06 6,06 6,37 1,36 9,52 7,85
8,0 x 350 S 6,40 16,76 1,09 6,06 6,73 Bi55) 6,06 6,06 6,37 1,36 9,52 7,85
8,0 x 400 S 7,40 19,38 1,09 6,06 6,73 5155 6,06 6,06 6,37 1,36 9,52 7,85
8,0 x 450 S 8,16 21,37 1,09 6,06 6,73 B155) 6,06 6,06 6,37 1,36 9,52 7,85
8,0 x 500 S 6,06
8,0 x 600 S 6,06

Edelstahl

@ 8,0
8,0 x 120
8,0 x 140
8,0 x 160
8,0 x 180
8,0 x 200
8,0 x 220
8,0 x 240
8,0 x 260
8,0 x 280
8,0 x 300
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RAPIDO® VVollgewinde

Eigenschaft Einheit

Senkkopf dy [mm] 15,0 18,5 18,5
Kopfdurchmesser -
Zylinderkopf dy [mm] 10,2 13,4 14,2
Kerndurchmesser d; [mm] 5,2 6,1 6,8
Schaftdurchmesser dg [mm] 5,9 7.1 8,2
Antrieb TX 40 50 50
Stahl
Zugtragfahigkeit frons i [KN] 241 40,0 46,7
Edelstahl fiens k [KN] 13,8 - -
Stahl M, , [N
FlieRmoment . INmJ 203 36,7 48,5
Edelstahl M, [Nm] 14,2 - -
Toleranz © Tol. [mm] 20,0 20,0 20,0

Berechnungswerte gelten fiir Senkkopf (S) und Zylinderkopf (Z)

Abscheren
Stahl-Holz

Auszieh- Abscheren

TSR I widerstand Holz - Holz

10,0 x 120
10,0 x 160
10,0 x 180
10,0 x 200
10,0 x 220
10,0 x 240
10,0 x 260
10,0 x 280
10,0 x 300
10,0 x 350
10,0 x 400
10,0 x 450
10,0 x 500
10,0 x 600
10,0 x 800
10,0 x 1000
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12,0 x 200
12,0 x 220
12,0 x 240
12,0 x 260
12,0 x 280
12,0 x 300
12,0 x 350
12,0 x 400
12,0 x 500
12,0 x 600
12,0 x 800
12,0 x 1000
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schrauben

RAPID® Vollgewinde m

Eigenschaft Einheit 9 8,0 2100 @120
Senkkopf dy [mm] 15,0 18,5 18,5
N dy [mm] 10,2 13.4 14,2
Kerndurchmesser d; [mm] 5,2 6,1 6,8
Schaftdurchmesser ds [mm] 5,9 71 8,2
Antrieb TX 40 50 50
s Stahl fiens.k [KN] 24,1 40,0 46,7
Zugtragfahigkeit Edelstahl fne s [KN] 13,8 - -

. Stahl M, [Nm] 20,3 36,7 48,5
Flietmoment Edelstanl M, . [Nm] 14,2 - -
Toleranz ® Tol. [mm] 10,0 10,0 10,0
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dxL b form | ADi,? | sg zul. N, | Fyge "1::'“ . [mm] m MorL [kN]
mm mm] | Lager- mm kN kN min mm [mm] mm
[mm] [mm] wagre h) [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] (mm] Anzahl Paare (mm] Anzahl Paare
1 2 3 1 2 3
38,0
8,0 0 0 0 1,41 3,71 99 60 84 4 64 46 7,41 14,32 21,07
8,0 x 140 0 8 60 1,70 4,44 4 6 84 4 64 8 8,89 17,18 | 2527
8,0 60 0 6 0 1,98 5,18 8 4 84 4 64 60 6 10,37 20,05 29,49
8,0 x 180 0 80 2,26 5,93 4 8 84 4 64 6 11,85 | 22,91 33,71
8,0 00 90 9 90 2,55 6,67 6 88 84 4 64 4 0] 13,34 25,78 37,93
8,0 0 0 86 00 2,83 7,41 0 9 84 4 64 8 8 14,82 28,65 42,15
8,0 40 0 9 0 3,11 8,15 84 0 84 4 64 88 94 16,30 31,50 46,35
8,0 x 260 0 00 0 3,39 8,89 8 09 84 4 64 96 0 17,26 | 33,33 | 49,01
8,0 80 0 08 0 3,68 9,63 84 4 64 0 08 18,00 34,72 51,00
8.0x300 290 40 3,96 10,37 4 84 4 64 0 18,75 | 36,10 | 53,00
8,0 0 40 6 4,67 12,23 6 4 84 4 64 20,60 39,56 57,98
8,0 x 400 90 0 90 5,37 14,08 9 9 84 4 64 4 0 22,45 43,02 62,96
8,0 0 428 09 5,91 15,91 84 4 64 6 23,86 45,64 66,74
8,0 00 478 90 4 6,62 17,04 68 94 84 4 64 8 90 25,41 48,54 70,92
8,0 x 600 8 84 7,85 17,04 439 0 84 4 64 0 25,41 48,54 70,92
28,0
8,0 0 0 0 1,41 7,41 14,32 21,07
8,0 40 0 8 60 1,70 8,89 17,18 25,27
8,0 60 0 6 0 1,98 10,37 20,05 29,49
8,0 80 0 80 2,26 11,85 22,91 33,71
8,0 00 90 9 90 2,55 13,34 25,78 37,93
8,0 0 0 86 00 2,83 14,15 27,31 40,13
8,0 40 0 9 0 3,11 14,88 28,68 4211
8,0 60 0 0 0 3,39 15,63 30,06 4411
8,0 80 0 8 0 3,68 16,37 31,45 46,10
8,0 00 90 40 3,96 16,50 31,69 46,44




RAPIDO® VVollgewinde

Abmessungen
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Bei einer Verbindung mit einer Schraubengruppe, die
durch eine Kraftkomponente in Schaftrichtung
beansprucht wird, betrégt die wirksame Anzahl der
Schrauben:

Ng= N Fer= Fv,Rk N

n...Anzahl der Schrauben, die in einer

Verbindung zusammenwirken. F...wirksame Kraft

Ner...Wirksame Anzahl der Schrauben

Mindestabstande fiir Schraubengruppen bei
Schubbelastung

Mindestabstande fiir Beanspruchung schrag zur

schrauben hainfeld

q 28,0 210,0 212,0
oder in Schraubenachse °
a Mindestschraubenabstand in einer
! parallel zur Faserrichtung und ETA 40,0 50,0 60,0
(mm] Schraubenachse liegenden Ebene
Mindestschraubenabstand
a rechtwinkelig zu einer parallel zur
[mm] Faserrichtung und Schraubenachse ETA 400 500 600
liegenden Ebene
a Mindestrandabstand der
€6 |Himholzenden zum Schwerpunkt des ETA 40,0 50,0 60,0
[mm] Schraubengewindes am Bauteil
a Mindestrandabstand des
2C |schwerpunktes des ETA 32,0 40,0 48,0
(mm] Schraubengewindes am Bauteil
a Der Abstand a2 kann auf 2,5 « d
2red | reduziert werden (a2,red), ETA 20,0 25,0 30,0
(mm] wenna;+a, = 25+d? st

Berechnungswerte gelten fiir Senkkopf (S) und Zylinderkopf (Z)

Schubbeanspruchung

kreuzweise Verschraubung
Haupt- und Nebentrager

dxL
[mm]

h L
zul. Nz HTmin

Fyrk butmin

hnTmin

d
b tmin

[mm] m MorL

[kN] [kN] [mm]

[mm]

[mm]
Anzahl Paare

Fv,Rk
[kN]

Anzahl Paare

1 2 3
10,0 x 120 8,66 16,74 | 24,62
10,0 x 160 12,19 | 2357 | 3468
10,0 x 180 13,96 | 26,99 | 39,71
10,0 x 200 1573 | 30,41 | 4473
10,0 x 220 17,50 | 33,82 | 4976
10,0 x 240 19,27 | 37,24 | 5479
10,0 x 260 21,03 | 40,66 | 59,82
10,0 x 280 2280 | 44,07 | 64,84
10,0 x 300 2402 | 4640 | 68,23
10,0 x 350 2623 | 5033 | 74,18
10,0 x 400 2844 | 5464 | 80,11
10,0 x 450 30,12 | 57,78 | 84,63
10,0 x 500 32,33 | 61,90 | 90,56
10,0 x 600 36,75 | 70,15 | 102,44
10,0 x 800 40,02 | 7626 | 111,24
10,0 x 1000 40,02 | 7626 | 111,24
12,0 x 200 s 16,15 | 31,22 | 4594
12,0 x 220 s 18,05 | 34,89 | 5134
12,0 x 240 s 19,96 | 3858 | 5675
12,0 x 260 s 21,85 | 4224 | 62,15
12,0 x 280 s 2376 | 4593 | 67,57
12,0 x 300 s 2566 | 4960 | 72,97
12,0 x 350 s 30,04 | 5805 | 8539
12,0 x 400 s 32,42 | 6249 | 9178
12,0 x 500 s 3717 | 71,35 | 104,55
12,0 x 600 s 41,92 | 8022 | 117,32
12,0 x 800 s 47,86 | 91,31 | 13329
12,0 x 1000 s 47,86 | 9131 | 13329




