P 86 Der 1K-PU-Klebstoff fiir Eckverbinder

OTTOCOLL®
P 86

Technisches Datenblatt

Eigenschaften: - 1K-Polyurethan-Klebstoff
- Exzellente Haftung auf Metallen
- Lange Hautbildungszeit
- Fullt Hohlrdume durch leichtes Aufschaumen optimal aus
- Zugdfestigkeit nach 7 Tagen — ca. 14.000 N (ift-Prufzeugnis)
- Nur fir gewerbliche Anwender. Bitte beachten Sie die Angaben im Sicherheitsdatenblatt

Anwendungsgebiete: - Aligemeines Kleben im Metallbau
- Witterungsbestéandiges Kleben von Eckverbindern bei Metallfenstern, -tiren und -fassaden sowie
Wintergérten
- Kleben von modifiziertem Holz

Normen und Prifungen: - Zugfestigkeit gepriift im Institut flr Fenstertechnik, Rosenheim

- Entspricht den Anforderungen der DIN EN 204-D4 an witterungsbestandige Klebungen von Holz und
Holzwerkstoffen

- Entspricht den Anforderungen der DIN EN 14257 (WATT 91) an warmefeste Klebungen fiir Holz und
Holzwerkstoffe

- Gutachten lber die Verwendung von OTTOCOLL® P 86 transluzent zum Kleben von modifiziertem
Holz (Georg-August-Universitat Goéttingen)

- Fur Anwendungen gemaf IVD-Merkblatt Nr. 30+35 geeignet

- LEED® v3 konform Credit IEQ 4.1: Kleb- und Dichtstoffe

- Franzésische VOC-Emissionsklasse A+

Besondere Hinweise: Vor dem Einsatz des Produktes hat der Anwender sicherzustellen, dass die Werkstoffe/Materialien in
dem Kontaktbereich mit diesem und miteinander vertraglich sind und sich nicht schadigen oder
verandern (z. B. verfarben). Bei Werkstoffen/Materialien, die in der Folge im Bereich des Produktes
verarbeitet werden, hat der Anwender im Vorfeld abzuklaren, dass deren Inhaltsstoffe bzw.
Ausdiinstungen zu keiner Beeintrachtigung oder Veranderung (z. B. Verfarbung) des Produktes fiihren
konnen. Gegebenenfalls hat der Anwender Riicksprache mit dem jeweiligen Hersteller der Werkstoffe/
Materialien zu nehmen.

Fir Klebungen im Aufenbereich unter Einwirkung von Feuchtigkeit und/ oder UV-Strahlung empfehlen
wir die Verwendung unserer Hybrid-Klebstoffe wie OTTOCOLL® M 500, OTTOCOLL® Allflex,
OTTOCOLL® HiTack, OTTOCOLL® M 590 oder OTTOCOLL® M 570. Davon ausgenommen ist die
witterungsbelastete Klebung von Holz und Holzwerkstoffen mit nachfolgendem Schutzanstrich geman
DIN EN 204 D4.

Farben, Lacke, Kunststoffe und andere Beschichtungsmaterialien miissen mit dem Kleb-/Dichtstoff
vertraglich sein.

Die Reinigung der Arbeitsgerate kann mit OTTO Cleaner MP erfolgen, solange der Klebstoff noch nicht
abgebunden hat.

Ausgeharteter Klebstoff ist nur noch mechanisch zu entfernen.

Bei UV-Belastung kénnen Verfarbungen nicht ausgeschlossen werden.

Nicht geeignet fur die Klebung von Glas, Polyethylen (PE), Polypropylen (PP), Polyamid (PA),
Polytetrafluorethylen (PTFE), bitumindsen, wachsartigen oder 6lhaltigen Untergriinden o.a.
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Technische Daten:

Vorbehandlung:

Anwendungshinweise:

Lieferform:

Sicherheitshinweise:

Entsorgung:

Méngelhaftung:
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Offene Zeit bei 23 °C/50 % rLf [min] ~20

Verarbeitungstemperatur von/bis [°C] +5/+35
Viskositéat bei 23 °C pastos, standfest
Dichte bei 23 °C nach ISO 1183-1, farbig [g/cm?] ~15

Dichte bei 23 °C nach ISO 1183-1, transluzent [g/cm?] ~1.1
Temperaturbestandigkeit von/bis [°C] -30/+80(1)
Zugfestigkeit Eckwinkelklebung nach 24 Stunden [N] ~ 5900 (2)
Zugfestigkeit Eckwinkelklebung nach 7 Tagen [N] ~ 14 000 (2)
Lagerstabilitét bei 23 °C/50 % rLf [Monate] 12

1) kurzfristig + 100 °C
2) Prufkérper Aluminium-Eckverbindungen System WICSTYLE 50 EN, Fa. Wicona

Diese Werte sind nicht zur Erstellung von Spezifikationen bestimmt. Bitte wenden Sie sich
vor der Erstellung von Spezifikationen an OTTO-CHEMIE.

Die Haftflachen missen gereinigt und jegliche Verunreinigungen, wie Trennmittel, Konservierungsmittel,
Fett, Ol, Staub, Wasser, alte Kleb-/Dichtstoffe sowie andere die Haftung beeintréchtigende Stoffe
entfernt werden. Reinigen von nicht-pordsen Untergriinden: Reinigung mit OTTO Cleaner T (Abliftezeit
ca. 1 Minute) und sauberem, flusenfreiem Tuch. Reinigen von porésen Untergriinden: Oberflachen
mechanisch, z.B. mit einer Stahlblirste oder einer Schleifscheibe, von losen Partikeln sdubern.

Die Haftflachen miissen sauber, staub- und fettfrei sowie tragfahig sein.

Die zur Aushartung erforderliche Feuchtigkeit kann ggf. durch leichtes Bespriihen mit Wasser erreicht
werden. Die Klebflachen durfen leicht feucht, jedoch nicht nass sein. Das Zusammenfiigen der zu
klebenden Teile soll mdglichst sofort, spatestens innerhalb der Hautbildungszeit erfolgen.

Die Zeit bis zur Aushartung kann durch Feuchtigkeitszufuhr und hohere Temperaturen verkirzt werden.
Die zu klebenden Werkstoffe bis zur vollstandigen Aushartung des Klebstoffes fixieren.

Wegen der Vielzahl méglicher Einflisse bei der Verarbeitung und der Anwendung ist vom Verarbeiter
stets eine Probeverarbeitung und -anwendung vorzunehmen.

Das konkrete Aufbrauchdatum ist dem Gebindeaufdruck zu entnehmen und zu beachten.

Wir empfehlen, unsere Produkte in den ungedffneten Originalgebinden trocken (< 60 % rLF) im
Temperaturbereich von + 15° C bis + 25° C zu lagern. Werden die Produkte iber langere Zeitraume
(mehrere Wochen) bei héherer Temperatur/ Luftfeuchtigkeit gelagert und / oder transportiert, kann eine
Verringerung der Haltbarkeit bzw. eine Veranderung der Materialeigenschaften nicht ausgeschlossen
werden.

310 ml Kartusche 580 ml Alu-Folienbeutel 1000 ml Alu Kartusche

transluzent P86-04-C95 P86-08-C95 auf Anfrage
weild P86-04-C01 P86-08-C01 P86-06-C01
Verpackungseinheit 20 20 6
Stiick / Palette 1200 600 192

Bitte das Sicherheitsdatenblatt beachten.
Nach erfolgter Aushartung ist das Produkt véllig geruchlos.

Hinweise zur Entsorgung siehe Sicherheitsdatenblatt.

Alle Angaben in dieser Druckschrift basieren auf derzeitigen technischen Kenntnissen und Erfahrungen.
Sie befreien den Verarbeiter wegen der Vielzahl méglicher Einflisse bei der Verarbeitung und
Anwendung nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Die Angaben in dieser Druckschrift und
Erklarungen der Otto-Chemie im Zusammenhang mit dieser Druckschrift stellen keine Ubernahme einer
Garantie dar. Garantieerklarungen bedirfen zu ihrer Wirksamkeit der gesonderten ausdricklichen
schriftlichen Erklarung der Otto-Chemie. Die in diesem Datenblatt angegebenen Beschaffenheiten legen
die Eigenschaften des Liefergegenstandes umfassend und abschlieRend fest. Verwendungsvorschlage
begriinden keine Zusicherung der Eignung fiir den empfohlenen Einsatzzweck. Wir behalten uns das

INDUSTRIEVERBAND  INDUSTRIEVERBAND
HTSTO! E.V. KLEBSTOFFE E.V.



Recht zur Anpassung des Produktes an den technischen Fortschritt und an neue Entwicklungen vor. Fiir
Anfragen stehen wir gerne zur Verfligung, auch beziiglich etwaiger spezieller
Anwendungsproblematiken. Unterliegt die Anwendung, fir die unsere Produkte herangezogen werden,
einer behdérdlichen Genehmigungspflicht, so ist der Anwender fiir die Erlangung dieser Genehmigungen
verantwortlich. Unsere Empfehlungen befreien den Anwender nicht von der Verpflichtung, die
Maoglichkeit der Beeintrachtigung von Rechten Dritter zu beriicksichtigen und, wenn nétig, zu klaren. Im
Ubrigen verweisen wir auf unsere Allgemeinen Geschéftsbedingungen, insbesondere auch beziiglich
einer etwaigen Mangelhaftung. Sie finden unsere AGB unter http://www.otto-chemie.de
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